
NAV STAMPING 1200 FA
   Prensa de stamping hidráulica automática

Apilado automático de salidaIntroductor automático de pila alta

20 toneladas de presión Formato de estampado: 1000 x 700 mm



NAV STAMPING 1200 FA
   Prensa de stamping hidráulica automática

Alimentador de papel

■ Carga de papel por introductor de pila alta
■ Dispositivos de calibrado de tracción : El calibre frontal, así 
como los calibres izquierdo y derecho, facilitan el ajuste y uso 
según la posición de la impresión.
■ Diseño de placas extraíbles superior e inferior: Permite cam■ Diseño de placas extraíbles superior e inferior: Permite cam-
biar y reponer las placas de forma más cómoda y flexible, faci-
litando el registro de las mismas. La placa principal incorpora 
funciones de succión y sujeción del papel: una vez finalizada 
la corrección, la succión de aire  facilita la sujeción del papel 
para fijar el producto y mejorar su precisión. Esta función evita 
que el papel se separe del producto al producir productos de 
estampado en caliente de gran formato y que el producto se 
desplace al saltar el papel.

CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS

Sección de alimentación de pila 
alta con doble guia y sistema 
Non Stop 



NAV STAMPING 1200 FA
   Prensa de stamping hidráulica automática

Unidad de estampado

CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS

Incluye tres modos de trabajo, según las necesida-
des del cliente. 
Rectificación de tres calibres de paso: el calibre 
frontal y los calibres izquierdo y derecho facilitan el 
ajuste y uso según la posición de la impresión.
El calibre de paso está controlado por servomotor, 
lo que mejora considerablemente la precisión de es-
tampado. La precisión de estampado es de ±0,10 
mm.
Diseño de transmisión hidráulica: sin desgaste en 
los componentes de la transmisión hidráulica, inde-
pendientemente de su uso, con una presión alta y 
estable.

Utiliza un controlador de movimiento de alto rendi-
miento, control centralizado por PLC para mejorar la 
precisión.
Diseño extraíble: La placa calefactora está hecha de 
aluminio de aviación, lo que permite un calenta-
miento más rápido y uniforme, y no se deforma fá-
cilmente. La placa inferior está hecha de acero al 
manganeso, resistente al desgaste y duradero, y el 
efecto de estampado en caliente es estable y no se 
deforma.


